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Eco Deep Black

Die Eco Deep Black Farben sind universell einsetzbar. Sie sind mineraldlfrei, kastenstabil und auf

Basis nachwachsender Rohstoffe rezeptiert.

Die Schwarzfarben erfillen folgende Kriterien:

¢ Cobaltfrei

¢ Mineraldlfrei

e Geeignet fur alle Maschinentypen im Schén- und Widerdruck
e Gute Punktscharfe

e Schnelles Wegschlagen

o Mittlere oxidative Trocknung

e Geeignet fur den IPA-freien Druck

¢ Nicht fiir die Anwendung im Lebensmittelverpackungsdruck empfohlen

ECHTHEITEN
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Farbnr. 3 1 o 2Z <« Schonung
Eco Deep Black 52779 K 52779 8 + + + + Blau geschont

Eco Deep Black 125778 K 125778 8 + + + +  Stark blau geschént

+ Eigenschaft gegeben - Eigenschaft nicht gegeben
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DRUCKHILFSMITTEL

Additive Nr. Dosierung
Extrafit Ink Reducer 071 max. 5%
Extrafit Ink Gel 348 max. 5%
Extrafit Ink Dryer 2001 max. 5%

LAGERUNG

e Vor Frost, Hitze und direkter Sonneneinstrahlung schitzen
e Lagerung nur in Originalgebinden bei 10 — 25 °C

« Ungedffnet und richtig gelagert haben die Farben eine Haltbarkeit von 24 Monaten ab
Lieferdatum

Hinweis: Diese technische Beschreibung soll Sie informieren und beraten. Sie entspricht unserem derzeitigen
Kenntnisstand. Da der konkrete Anwendungsfall jedoch von einer Vielzahl von Faktoren abhangig ist, auf die wir keinen
Einfluss haben, kann eine Garantie fiir den Druckausfall nicht abgeleitet werden.
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